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СПЦМШ.16.00.50
Копировал Формат A3

Rz 40 ( )

1. Обработку по размерам в квадратных скобках производить
совместно с сопрягаемой деталью.

2. Неуказанные предельные отклонения размеров H14, h14,±
IT14
2 .

3. Улучшить на стадии заготовки 198...235 HB.


